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Nazwa przedmiotu
Techniki wytwarzania [N1Trans1>TW]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Transport 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
9 0 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

1,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Remigiusz tabudzki
remigiusz.labudzki@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Wiedza: Student ma podstawowg wiedze z fizyki, matematyki i mechaniki. Umiejetnosci: Student potrafi
wykorzystac zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz umie korzysta¢ z informac;ji
pozyskiwanych z biblioteki i internetu. Kompetencije spoteczne: Student wykazuje samodzielno$¢ w
rozwigzywaniu probleméw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe
uczenia sie.

Cel przedmiotu

Przedstawienie podstawowych technik wytwarzania. Zapoznanie przysztych inzynierow z kinematyka,
mozliwosciami technologicznymi, obrabiarkami i narzedziami przy réznych sposobach skrawania. Poznanie
podstaw sposobu obliczania parametrow i mocy skrawania oraz doboru materiatu ostrza.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze ogding z zakresu techniki, systemow
transportowych i r6znorodnych srodkoéw transportu

Ma uporzgdkowang i podbudowang teoretycznie wiedze ogdlng w zakresie kluczowych zagadnien



techniki oraz wiedze szczegétowg w zakresie wybranych zagadnien tej dyscypliny inzynierii transportu

Umiejetnosci:

Potrafi, formutujgc i rozwigzujgc zadania z dziedziny transportu, zastosowac¢ odpowiednio dobrane
metody, w tym metody analityczne, symulacyjne lub eksperymentalne

Potrafi - zgodnie z zadang specyfikacja - zaprojektowac (stworzy¢ model fragmentu rzeczywistos$ci),
sformutowac¢ specyfikacje funkcjonalng w formie przypadkoéw uzycia, sformutowa¢ wymagania
pozafunkcjonalne dla wybranych charakterystyk jakosciowych) oraz zrealizowac¢ urzadzenie lub szeroko
rozumiany system z dziedziny srodkow transportu, uzywajgc wtasciwych metod, technik i narzedzi

Kompetencje spoteczne:

Ma swiadomos¢ znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow inzynierskich oraz zna przyktady i
rozumie przyczyny wadliwie dziatajgcych systeméw transportu, ktére doprowadzity do powaznych strat
finansowych, spotecznych lub tez do powaznej utraty zdrowia, a nawet zycia

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Zaliczenie wyktadu na podstawie pracy pisemnej

Tresci programowe

1. Klasyfikacja technik wytwarzania.

2. Pojecia podstawowe technik wytwarzania: obrébki plastycznej, odlewnictwa, obrébki skrawaniem i
erozyjnej, technik montazu.

3. Kinematyka, mozliwosci technologiczne, obrabiarki i narzedzia przy réznych sposobach skrawania:
a. wykonywanych narzedziami o zdefiniowanej geometrii (toczenie, frezowanie, operacje wiertarskie,
przecigganie np. wielowypustow i dtutowanie rowkow wpustowych w otworach, sposoby wykonywania
gwintéw i uzebien),

b. wykonywanych narzedziami o niezdefiniowanej geometrii (szlifowanie, szlifowanie ze wspomaganiem
ultradzwiekowym, gtadzenie cylindrow silnikdw, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie).

4. Materiaty narzedziowe.

5. Podstawy obliczeh parametréw i mocy skrawania.

5. Obrébka elektroerozyjna (drgzenie i przecinanie), elektrochemiczna i strumieniowo-erozyjna
(przecinanie laserem, strumieniem wodnym i wodno-sciernym, plazma, laserowe strukturyzowanie
powierzchni)

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wykiad ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgcg omawiane tresci programowe
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 24 1,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 9 0,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 15 0,50

laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




